TopGrinder

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Allgemein m TopGrinder

Markierung

Gewicht

Abmessungen Lx B x H
Arbeitshche

Arbeitsflache

Minimale Abmessungen Werksttick
Maximale Hohe Werkstlck
Maximale Breite Werkstlick
Maximale Belastung Werkbank
Bedienung

Optionale Absaugung

Anschluss der Absaugung
Vorgeschriebene Saugkapazitat

Vorgeschriebene Sauggeschwindigkeit

kg

mm
m3/h

m/s

CE-zertifiziert

Ausgestattet mit Zweihandbedienung
445 kg

1435 x 1100 x 1510 mm

950 mm

1280 x 780 mm

20 x 20 mm

120 mm

780 mm / Lange unbeschrankt

100 kg

Zweihandbedienung

WES3000

Steuerung Uber die Entgratmaschine oder tber die Absaugung selbst
@ 150 mm

1000 m3/h

19 m/s

fomponenten ||

Anzahl Arbeitsstationen

Anzahl Kopfe fir Blrste / Schleifmittel

Biirste Ausfiihrung

Birste-Leistung
Drehtahl Biirstemotor
Adapter

kW
U/min

1
2 (2x M12 Aufnahme)
Standard Tellerblirste: @ 255 mm.

Diverse Besatzarten moglich

0,75 kW Motor mit Frequenzregelung
150 - 1500 U/min

M12/M14 fir Schleifmittel

Ausfiihrung Auflage
Fixierung

Vakuumsystem

Option Magnet

kW
DaN

EDPM rubber; Spezielle Reibungsausfiihrung
Vakuumsystem in der Werkbank (Standard)
2,2 kW

Option 2 oder 4 Magnets 300 DaN (*) pro Stiick
zusatzlich zu dem Vakuumsystem
Zum Fixieren ferritischer Metalle

Elektrische Werte I

Spannung
Frequenz
Stromstarke
Leistung

Steckvorrichtung

V
Hz
A
kw
CEE

400 V (3L+N+PE)

50 Hz

10A

6 kW

CEE 400V / 16 A (5-polig)

(*) Fur eine optimale theoretische Haltekraft, Einstellungsvorschriften 100% respektieren.
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